SA 400 PUR L

GAINE POLYURETHANE
SPIRALE ACIER CUIVREE

i\irl_r%i_,.,) "F"":'l:j' . ULM\: : Qint &

mm g/m
40 170
Ventilation industrielle 51 250
Evacuation air, fumées, vapeurs d'huile 60 300
Aspiration sciures et copeaux fin 70 400
76 380
80 400
90 440
102 460
110 500

120 540

127 570
140 620
152 680

O Fil acier ressort 160 710
® Paroi PUR 180 800
203 1010 0,4 102 0,08 0,05 10
Paroi Polyuréthane base ester 254 1260 0,4 127 0,05 0,04 10
Epaisseur paroi 0,4 mm 300 1520 0,4 152 0,03 0,03 10
Renfort spire acier qualité ressort 350 2200 0,4 175 0,02 0,02 10
Acier surface cuivrée 400 2520 0,4 200 0,02 0,02 5
Pas de spire large 500 3150 0,4 250 0,01 0,01 5
600 4600 0,4 300 0,01 0,01 5

Pour d'autres diameétres, nous consulter
Valeurs données pour une température de 22°C

Option sur demande: Identification :

Tres souple Qualité antistatique de par la matiére Marquage environ tous les métres :
Bonne res!stance a l'abrasion SA 400 PUR L AS USA400PURL $ gint "o
Compressible

Trés bonne résistance a la flexion répétée

Mise a Féquipotentaié en refiantla
spirale acier aux deux extrémités. -40 °C a +90°C A120400L0@PBLG

Gaine sans halogéne.

Composants conformes a la norme ROHS.

Polyuréthane classé au feu suivant la

norme UL94V2.

|

Livré compressé X Mise & jour le :

|: MADE IN FRANGE ] 01/01/2023

Les informations contenues dans ce document sont I'expression de nos connaissances actuelles. Elle vous sont données a titre indicatif
et ne sauraient en aucun cas impliquer une quelconque responsabilité de notre part, les conditions d'emploi échappant & notre contréle, chaque utilisateur doit s'assurer de l'adéquation du produit
commandé pour son application particuliére. Ces caractéristiques techniques peuvent étre modifiées sans préavis.

PROSIFLEX SAS - 3 Rue de I'Artisanat - 26200 Montélimar - France
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