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Applications :

Aspiration et refoulement

Idéal pour aspirateurs industriels, 

torches de soudures, robotique, 

machine outils.

Construction :

  Fil acier ressort

 Gainage fil PVC

i Paroi PVC

 Renfort fil PE

Paroi PVC plastifié

Epaisseur paroi de 0,65 à 0,7 mm

Renfort spire acier gainée PVC Pour d'autres diamètres, nous consulter

qualité ressort Valeurs données pour une température de 22°C

Pas de spire médium

Propriétés : Option sur demande:

Très souple - Embouts à visser

Bonne résistance à la traction Embouts en T

Bonne résistance à la flexion répété Embouts en Y

Mise à l'équipotentialité en reliant la

spirale acier aux deux extrémités. Températures d'utilisation :

Livré en couronne

32 270 0,65 32 1,50 0,20 15

mm g /m mm mm bar bar m

25 220 0,65 25 1,70 0,20 15

35 340 0,65 35 1,40 0,20 15

38 370 0,65 38 1,40 0,20 15

51 490 0,65 51 1,30 0,15 15

41 400 0,65 41 1,40 0,18 15

45 430 0,65 45 1,30 0,16 15

63 610 0,65 63 1,00 0,14 15

70 770 0,65 70 0,90 0,12 10

0,10 10

80 900 0,70 80 0,70 0,09 10
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102 1000 0,70 102 0,60 0,08 10

de poudres, particules faiblement 

abrasives, fumées.

Les informations contenues dans ce document sont l'expression de nos connaissances actuelles. Elle vous sont données à titre indicatif

 et ne sauraient en aucun cas impliquer une quelconque responsabilité de notre part, les conditions d'emploi échappant à notre contrôle, chaque utilisateur doit s'assurer de l'adéquation du produit 

commandé pour son application particulière. Ces caractéristiques techniques peuvent être modifiées sans préavis.

SAG 765 PVC MG

GAINE PVC renforcée Fils

SPIRALE ACIER GAINÉE PVC

Øint

Connectique :

Code article :

-0 °C à + 85°C A310765M0ØØØLG

Mise à jour le :

01/10/2024

76 850 0,70 76 0,80
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